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公司介绍

实点科技核心团队组建于2012年，并于次年研发出国产插片式

I/O模块。2018年，实点科技将战略核心聚焦于总线 I/O技术及

产品的研究与开发。作为国家高新技术企业，实点科技现已完成

多轮股权融资，顺利入选江苏省专精特新企业与南京市培育独角

兽企业，并建立了南京市自动化总线 I/O模块控制工程技术研究

中心。

目前，实点科技研发团队近百人，行业专家十余人，拥有完善的

系统集成测试、EMC和环境测试实验室；自有5000平米的总线

I/O生产基地，配备十万级无尘全自动SMT生产车间、自动化组

装测试车间和智能物流仓库。多年来，实点科技以工业总线为核

心，产品在3C、新能源、物流、焊接、水处理、智慧楼宇等行

业得到了广泛应用。



发展历程

南京市自动化总线I/O模块控制工程技术研究中心

发布X-bus2.0 背板协议

发布新一代插片式I/O XB6S

发布协议转换网关

2023-今
创新发展

2021-2022 
纵深布局

荣获高新技术企业认证

完成Pre-A融资，知名政府资本领投

发布X-Bus1.0背板协议

插片式I/O，一体式I/O相继发布

2018-2020 
构建核心

入选南京市培育独角兽企业名录

完成多轮融资，获产业资本青睐

连续发布多种功能模块，完善产品序列



荣誉资质
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插片式 I/O 分布式 I/O 运动控制模块

产品序列



立式 I/O 卧式 I/O IP67总线 I/O

产品序列



IO-Link总线 I/O网关模块 总线阀岛

产品序列



数字量

模拟量

温度采集

温度控制

步进驱动

脉冲计数

扩展电源

编码器计数

PWM输出

脉冲输出

串行通讯

机器人网关

耦合器

超强抗扰，拒绝掉线—插片式I/O XB6S

产品经过严格EMC测试，超强抗扰，拒绝掉线；拥有自动诊断、告警、异常日志记录功能



节省配线，应用多元—分布式I/O XBF

◼ 无需特殊线缆与工具，使用通用工业网线

◼ 三线制，为传感器供电，省去端子排和电源线

◼ 不同形态不同防护等级，满足更多使用场景

◼ 支持串型、星型、混合型等多种拓扑类型

◼ 可按需进行点数、结构、特殊功能快速定制



运动控制模块

◼ 步进驱动模块

◼ 脉冲输出模块

◼ 四轴脉冲输出模块

◼ PWM模块

◼ 脉冲计数模块

◼ 增量式编码器计数模块

◼ 绝对值式编码器计数模块

◼ 超采样高速数字量输出模块

◼ ……



一体式I/O

一体式 立式I/O：

◼ 厚度仅为25mm

◼ 高速ARM+专用ASIC

◼ 自带双网口，模块间可级联

一体式 卧式I/O：

◼ 高度仅为32mm

◼ 组态配置简单

◼ 创新通道指示灯设计

一体式 IP67总线I/O:

◼ 采用增强塑料材料

◼ 通用线缆，兼容性高

◼ 预留固件升级接口



网关模块

◼ 协议转换网关

◼ EtherCAT分支器

◼ 一体式串行接口网关

◼ 串行通讯模块

◼ ……



总线阀岛

◼ 一体式阀岛 M12型C2S系列

◼ 一体式阀岛 网口型C2P系列

◼ 一体式阀岛 下插式系列

◼ 一体式阀岛 集线式系列

◼ 插片式阀岛

◼ ……



IO-Link总线I/O

◼ 高达IP67防护等级

◼ 采用IO-Link v1.1 规范设计

◼ 支持多种总线协议

◼ 可连接各类IO-Link标准从站和

标准开关量信号

◼ 通道级保护和诊断

◼ ……
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◼ 研发团队近百人，架构完善

◼ 行业技术带头人超10人，经验丰富

◼ 培养带教活动众多，成长体系健全

研发中心

开发一部

软件一组

硬件一组

开发二部

软件二组

硬件二组

开发三部

软件三组

硬件三组

项目支持部 测试部

测试一组

测试二组

型式试验组

结构组 PCB组

研发中心组织架构



技术创新

市场响应快速，满足客户个性需求

专利、软著等各类知识产权近百项

新产品基本为国内首发上市



拥有专业的系统集成测试、EMC和环境测试及老化测试实验室

测试环境

电磁干扰去耦夹

组合波雷击浪涌模拟器

射频传导抗扰度测试系统

电快速瞬变脉冲群模拟器

静电放电模拟器 射频传导抗扰CDN

低压直流电源故障模拟器



恒温恒湿试验箱 高低温试验箱

耐压测试仪

无纸记录仪

测试环境
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生产中心介绍

◼ 总线I/O生产面积5000平米

◼ 十万级无尘全自动SMT生产车间

◼ 自动化组装测试车间

◼ 智能物流仓库

◼ 数智化系统覆盖，产品全过程质量追溯



产线及核心设备

SMT生产区
►十万级无尘净化车间

►智能化温湿度管控系统

►人机料法环全面ESD静电防护

全自动贴片生产线 无铅波峰焊生产线 恒温恒湿物料柜



产线及核心设备

全自动贴片生产线*2  
►单条最高年产能达100万PCS

全自动贴片生产线相关设备概览 锡膏印刷 高速贴片 光学自动检测



产线及核心设备

自主研发全自动测试台
►60%的产品可用其完成全面测试

全自动测试台 自主研发 检测过程 检测结果



产线及核心设备

老化房*10
►可满足不同产品的老化需求

老化房一览 老化过程 温度看板



数字中枢

物料追溯

感应式亮灯货架

MES系统 WMS智能仓储

AGV自动上下料
产线智能看板

BOM参与 货架二测维码

货架二维码PCB镭雕二维码

可视化的管理，保证了物料的先进先出，同时对产品全周期生命可追溯，兼顾效率与质量
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质量中心组织架构

质量

生产质量部

SQE

PQE

IQC

IPQC

OQC

质量部

CQE

体系
质量

中心

人

机

料

法

环

测



质控穿透-产品全生命周期管控

DQE SQE PQE CQE

旨在确保产品设计阶段对于设计质

量的管理和控制

设计质量工程师质量工程师

旨在确保供应商提供的产品和服务

满足公司的质量标准和要求

供应商质量工程师
处理质量投诉和反馈，定位根本原

因，提出改进措施并跟踪实施效果

售后质量工程师

旨在确保生产过程和产品质量符合

公司标准和客户要求

过程质量工程师



质控穿透-运营全方位建全保障

体系
建立并维护全面质量管理

体系，设立质量目标，月

度分析总结

供应商管理

建立供应商准入机制，

定期监控和评估供应商

持续改进

5W2H与PDCA循环

相结合，通过持续的

循环改进确保问题根

本解决

过程控制
制定标准操作程序，监控

关键过程数据，设立质量

警报机制

检测测试
生产各节点具备完善的检

测与测试流程，具备自动

化测试能力

质量

保障

培训
制定针对性的岗位技能
培训，通过多种形式，
增强全员质量意识
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应用行业

新能源 智能制造 3C

物流 汽车 环保

自动化 电力 化工
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